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GENERALITA

La GHIM Hydraulics, € in grado di fornire una vag@mma di DIVISORI
DI FLUSSO STATICI e ad INGRANAGGI CILINDRICI ESTERNparticolar-
mente adatti per applicazioni oleodinamiche FISS&tocomunemente di tip
INDUSTRIALE MANUFATTURIERO e per APPLICAZIONI MOBIL
nellAUTOMOTIVE.

Speciali accorgimenti costruttivi hanno reso péofetun sofisticato
meccanismo che rende il divisore altamente affidabiduraturo come si & prd
vato con anni di collaudo nello specifico campaiplicazione.

LA GAMMA

Sono attualmente disponibili le famiglie di DIVISORI FLUSSO indicate
in TABELLA 1 ( Gamma Divisori di Flusso )

La gamma prevede le seguenti configurazioni base:
* “A” Divisori di Flusso STATICI ( Valvola Equilibratricdi Portata ) -
Serie VJ-DEQ”

e “D” Divisori di Flusso ad Ingranaggi Cilindrici EsteBENZA VAL-
VOLE DI AZZERAMENTO - Serie GH-D”

Ghimb
GENERALITY

GHIM Hydraulics is able to provide a wide range &TATIC FLOW DI-
VIDERS and EXTERNAL CYLINDRICAL GEARS nparticuleslytable for
FIXED hydraulic applications or more commonly forAMUFACTURED IN-
DUSTRIES and for MOBILE APPLICATIONS in the AUTOME sector.

Special building adjustments have perfected a stishted mechanism that
makes the divider highly reliable and lasting aey@n during years of testing in
- the specific field of application.

RANGE

The FLOW DIVIDERS' families shown@HART 1 ( Range of rotary flow
dividers) are the ones currently available.

The range includes the following basic configuratio
* “A” STATIC Flow Dividers ( Flow Control Valve ) - Serte/J-DEQ”

* “D” Rotary External Cylindrical Gear Flow Dividers WIDUT RE-
SET VALVE - SeriesGH-D”

GAMMA DEI DIVISORI D | FLUSSO AD INGRANAG GI
YFLOW DIVIDERS

RANGEOF ROTAR

=

TIPO “X”
Type “X”

DiviSoRI DI FLUSSO STATICI ( V ALVOLE EQUILIBRATRICI DI PORTATA )
O STATIC FEow DIVIDERS ( FLOW CONTROLVALVE) A- (VJ‘DEQ)
1 DIVISORI AD INGRANAGGI SENZA VALVOLE DI AZ ZERAMENTO D GH-D
ROTARYEXTERNALCYLINDRICALGEAR FLOW DIVIDERSWITHOUT RESET VALVE g ( py )
2 Divisorl CON SINGOLA VALVOLA DI AZZERAMENTO A DRENAGGIO ESTERNO E HY-E
FLowDIVIDERSWITH SINGLE RESETALVEwWITH EXTERNAL DRAINAGE p ( & )
3 Divisorl CON VALVOL E DI AZZERAMENTO A DRE 10 ESTERNO coN ELETTROVALVOLA F HY-F
FLow DIVIDERSWITH RESET VALVmMTH EXTERNAL D SOLENOID VALVE Y ( ' )
4 Divisorl CON VALVOLA DI AZZE RAMENTO PER 10 A DRENAGGIO ESTERNO G GH-G
FLow DIVIDERSWITH RESET VALVEOR EACH SECTIONvITH EXTERNAL DRAINAGE o ( g )
5 Divisorl CON VALVOLA DI AZZE RAMENTO PER OGNI STADIO A DRENAGGIO INTERNO K JB-USA
FLow DIVIDERSWITH RESET VALVEOR EACH SECTIONvTH INTERNAL DRAINAGE q ( h )
6 Divisorl SENZA VALVOLE DI AZ ZERAMENTO coN MOTORE bl TRASCINAMENTO 0 MT -O
FLow DIVIDERSWITHOUT RESET VALV&ITH DRIVE MOTOR - ( i )
7 Divisorl CON SINGOLA VALVOLA DI AZZERAMENTO A DRENAGGIO ESTERNO coNn MOTORE =) MT -P
FLow DIVIDERSWITH SINGLE RESETALVEwWITH EXTERNAL [RAINAGEAND MOTOR - ( - )
8 DIVISORI CON VALVOLA DI AZZERAMENTO PER OGNI STADIO A DRENAGGIO ESTERNO CON MOTORE R MT-R
FLow DIVIDERSWITH RESET VALVEOR EACH SECTON witTH EXTERNAL DRAINAGEND MOTOR X ( - )
9 VERSIONE SPECIALE SU RICHIESTA DEL CLIENTE
SPECIAL VERSIONUNDER CUSTOMERS SPECIFICATIONS 3

TABELLA1 ( GAMMA DIVISORIDI FLUSSO) - CHART 1 ( RANGE OF ROTARYFLOW DIVIDERS

* “K” Divisori di Flusso ad Ingranaggi Cilindrici Este®@DN VALVO-
LA DI AZZERAMENTO per OGNI STADIO a DRENAGGIO INTER
NO - Serie JB-USA”

* “G” Divisori di Flusso ad Ingranaggi Cilindrici Este®@DN VALVO-
LA DI AZZERAMENTO per OGNI STADIO a DRENAGGIO E-
STERNO - SerieGH-G”

* “E” Divisori di Flusso ad Ingranaggi Cilindrici Este@ON SINGOLA
VALVOLA DI AZZERAMENTO a DRENAGGIO ESTERNO - Serie
“HY-E”

* “O" Divisori di Flusso ad Ingranaggi Cilindrici EsteBENZA VAL-
VOLE DI AZZERAMENTO con MOTORE di TRASCINAMENTO -

Serie ‘MT-O"

GHIM Hydraulics Srl - Via dell'lndustria, 40 - 250ERBUSCO (BS) - Tel.

* “K” Rotary External Cylindrical Gear Flow Dividers WITRESET
VALVE for EVERY SECTION with INTERNAL DRAINAGE reSe
“JB-USA’

* “G" Rotary External Cylindrical Gear Flow Dividers WITRESET
VALVE for EACH SECTION with EXTERNAL DRAINAGE -ieSer
“ GH-G"

* “E” Rotary External Cylindrical Gear Flow Dividers WITHINGLE
RESET VALVE with EXTERNAL DRAINAGE - Serld¥-E”

* “O” Rotary External Cylindrical Gear Flow Dividers WIDWUT RE-
SET VALVE with DRIVE MOTOR - SeriddT-O"
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* “P” Divisori di Flusso ad Ingranaggi Cilindrici Estet@ON SINGO-
LA VALVOLA DI AZZERAMENTO a DRENAGGIO ESTERNO
con MOTORE di TRASCINAMENTO - SerieMT-P”

* “R” Divisori di Flusso ad Ingranaggi Cilindrici Estel@ON VALVO-
LA DI AZZERAMENTO per OGNI STADIO a DRENAGGIO E-
STERNO con MOTORE di TRASCINAMENTO - Seri&/T-R”

* “F" Divisori di Flusso ad Ingranaggi Cilindrici Este@DN VALVO-
LA DI AZZERAMENTO a DRENAGGIO ESTERNO con ELET-
TROVALVOLA a DOPPIO RITEGNO per messa in SCARICO |-
Serie ‘HY-F”

* DIVISORI SPECIALI configurati a richiesta del Cliente

CARATTERISTIC HE PRINCIPALI

| Divisori di Flusso proposti da GHIM presentanoskguenti caratteristi-
che:

“A” - Divisori SERIE VJ-DEQ”

| divisori di portata statici a due vie DEQ, praiildalla GHIM, sono valvo-
le con il compito di dividere la portata d'ingressodue flussi uguali indipen-
dentemente da eventuali differenze di pressiondueirami.

Nel corpo in ghisa speciale ci sono due pistonitiracciaio temperato e
rettificato agganciati I'uno all'altro e manteniatiun equilibrio dinamico da tre
molle. Il passaggio del flusso attraverso dei diafimi crea delle cadute di
pressione le quali spostano i pistoncini che corsgen continuamente la
differenza di pressione eventuale esistente fraei filssi parziali a causa dei
differenti carichi gravanti sui due utilizzi. | fati che influiscono sulla
precisione dei divisori DEQ sono: viscosita 20 -c8X a 40 °C; temperatura +
20 - +90 °C; pressione del circuito; portata dim&htazione; differenza dei
carichi sulle singole mandate del divisore; gradfilttazione 10 , 25 m. | divi-
sori vengono collaudati uno ad uno, con valori @isgione diversi, con uip
tra i due utilizzi di circa 50 bata viscosita influisce sulla precisione in modo
trascurabile ed eventuali differenze di sincronismasono compensate nella
posizione finale della corsa.

L’errore di divisione & inferiore al 5% con una differenza di pressione
tra gli elementi fino a 30 bar. Per differenze maggri si approssima un
aumento dell’errore del 1% per ogni 10 bar di contopressione in piu.

“D” - Divisori SERIE ‘GH-D”

Questa serie € la versione standard dei divisafiudso. In essa si divide
semplicemente il flusso di ingresso in due o pissl proporzionali alla portata
specifica di ciascun stadio senza permettere lezione dell’errore di sincroni-
smo degli utilizzi collegati a causa delle perditdumetriche derivanti da cia-
scun stadio del divisore ( rendimento volumetrico )

L’errore di divisione & inferiore al 3% con una differenza di pressione
tra gli elementi fino a 30 bar. Per differenze maggri si approssima un
aumento dell’errore del 1% per ogni 10 bar di contopressione in piu.

“K" -*J" - Divisori SERIE IB-USA”

Il corpo del ripartitore della serigB”, realizzato in ghisa, offre una garan-
zia di continuita nel funzionamento ed il mantemnoedelle prestazioni ed
affidabilita nel tempo. Per la sua elevata effieeer® particolarmente adatto in
tutte quelle applicazioni che richiedono una elevatecisione, ed una elevata
durata. Sono ripartitori di elevato livello contémyjualitativo che non trovano
eguali sul mercato. La Serié™é senza valvole di azzeramento, mentre la seri
“K” ha una valvola di azzeramento indipendente pai stadio e quindi per-
mette la regolazione della pressione differenzpe ogni singolo stadio. La
loro efficienza é talmente elevata tale da premmegtéutilizzo con la semplice
pompa a mano (ad esempio per 'azionamento defiéng). Questi ripartitori
si distinguono dagli altri in commercio per le segti caratteristiche:

d Pressione Massima in entrata 200 bar

Pressione Massima in uscita 300 bar

Velocita massima 4500 rpm ( range ottimale 2008003 pm )
Corpo in ghisa

Guarnizioni appositamente studiate per alte prassio
Bassa sensibilita alle variazioni di temperatura

Senza valvola azzeramento per la seife “

Con valvola azzeramento incorporata regolabildgpserie K”
Reversibilita del moto anche a basse pressioni

Elevata precisione

Drenaggio Interno

Ampia flessibilita di configurazione nella sceltai dingoli stadi

Le valvole di sicurezza (valvole di azzeramentojcstarate allgpressione
differenziale di 50 + 80 bartra una sezione e l'altra del ripartitore. La
pressione della valvola puo essere modificata agentia vite di regolazione di
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e “P” Rotary External Cylindrical Gear Flow Dividers WITSINGLE
VALVE with EXTERNAL DRAINAGE and DRIVE MOTOReries
“MT-P"

* “R” Rotary External Cylindrical Gear Flow Divider§VITH RESET
VALVE for EACH SECTION with EXTERNAL DRAINAGE and
DRIVE MOTOR - SeriesMT-R”

“F" Rotary External Cylindrical Gear Flow Dividers WITRESET
VALVE with EXTERNAL DRAINAGE and SOLENOID VALVH wit
DOUBLE CHECKfor the discharging - Seriesi'Y-F”

* SPECIAL FLOW DIVIDERS under customers’ specifications

MAIN FEATURES

The Flow Dividers suggested from GHIM have thefuithg features:

“A” - Flow Dividers SERIESVJ-DEQ"

The DEQ two-way static flow dividers produced bylRHre valves de-
signed to divide input flow rate into two equal uitflows, irrespective of any
pressure differences in the operating connections.

Two pistons in hardened ground steel are housethénbody made of
special cast-iron. They are inter-connected andr thivement is synchronised
by three springs. Oil flowing through diaphragm®guces drops in pressure
that cause the pistons to move. The pistons thopensate any pressure dif-
ferences between the two partial flows generatethbyifferent load require-
ments of the two utilities. Factors affecting pséan of the DEQ flow dividers:
viscosity 20 to 40 cST at 40 °C; temperature -2890 °C; circuit pressure;
supply flow rate; load differences of individualeeptities delivered by the flow
divider; filtering degree: 10 to 25 m. The flow idiers are individually tested,
at different pressure values, with Dp of appox.ba® between the 2 utilities,
and with a cylinder stroke error tolerance of 5%he effect of viscosity on
precision in negligible. Any synchronisation diffences are compensated by
the terminal position of the stroke.

The division error is less than 5% with a pressudéference between
the section up to 30 bar. For larger differencetssiapproximates an error
increase of 1% for each 10 bar of difference beémehe sections.

‘D" - Flow Dividers SERIESGH-D"

This is the standard version of the flow dividérsimply divides the inlet
flow into two or more flows proportional to the sffe flow of each section
without allowing the use of error correction of sjinony of linked utilization
due to volumetric losses from each section of &iwder.

The division error is less than 3% with a pressudéference between
the section up to 30 bar. For larger differencetssiapproximates an error
increase of 1% for each 10 bar of difference beémehe sections.

“K” -“J" - Flow Dividers SERIESJB-USA’

The body of flow dividers of seriedB”, made of cast iron, offers a war-
ranty of continuity of working and maintenance effprmance and reliability.
Because of its high efficiency is particularly sdiffor all application requiring
high precision and high length. These are flowiddixs of high quality. 3"
series is without reset valve, whil&K™ series has an independent reset valve
for each section and it therefore allows adjustn@differential pressure for
each section. Their efficiency is so high thasipossible use the simple hand
pump (for example to drive the roof lifting). Thek®mv dividers are distin-
guished from others on the market for the followfieatures:

. Maximum inlet pressure 200 bar

. Maximum output pressure 300 bar

Maximum speed 4500 rpm ( optimum range from 200Goup
3500 rpm )

Cast iron body

Specially designed seals for high pressure

Low sensitivity to temperature changes

Without reset valve for seried™

Built-reset valve adjustable for serieK™

Reversibility of move even at low pressure

High precision

Internal Drainage

Wide flexibility configuration in the choice of éasection

Reset valve are calibrated to the differential gree of50 + 80 barbe-
tween a section and other of flow divider. The pues valve can be adjusted
by turning the regulation screw of each valve lecaat each single section. In
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ciascuna valvola posta in corrispondenza di ogmgala sezione. In questd
caso e assolutamente necessario rispettare i vdltfgrenziali massimi
riportati nelleTABELLE 7, 8 ( Caratteristiche Dimensionali & Prestazio-
ni).

L’errore di divisione € inferiore al 2% con una differenza di pressione
tra gli elementi fino a 30 bar. Per differenze maggri si approssima un
aumento dell'errore del 1% per ogni 20 bar di contopressione in piu.

“G” - Divisori - SERIE ‘GH-G”

Questo modello della ser@H-G dispone di una valvola di rifasamento ed
anticavitazione per ogni singolo elemento che gingette di correggere
I'errore di sincronismo dell'utilizzo sia nel sendibdivisione del flusso che nel
senso opposto e cioé di riunificazione del flugeoltre si ha la possibilita di
tarare le valvole di rifasamento a pressioni diegrsr ogni singolo elemento.

Il drenaggio, ovvero lo scarico della portata della valvolaifiisamente
di tipo esternoe quindi necessita del collegamento al serbatoio.

L’errore di divisione € inferiore al 3% con una differenza di pressione
tra gli elementi fino a 30 bar. Per differenze maggri si approssima un
aumento dell’errore del 1% per ogni 10 bar di contopressione in piu.

“E” - Divisori - SERIE“HY -E”

Il corpo del ripartitore della seri¢dY-E”, realizzato in alluminio, permet-
te di abbinare la leggerezza alla garanzia di paité nel funzionamento ed
affidabilitd nel tempo. Essi hanno una sola valwblazzeramento comune per
tutti gli stadi e quindi non & possibile regolaagtessione differenziale su ogni
singolo stadio. Inoltre permette la correzione 'delbre di sincronismo ma
solamente nella direzione della divisione del fuépassaggio da una portata
in entrata a piu flussi in uscita en viceversa

Il drenaggio, ovvero lo scarico della portata della valvolaifisamentc
di tipo esternoe quindi necessita del collegamento al serbatoio.

L’errore di divisione € inferiore al 2% con una differenza di pressione
tra gli elementi fino a 30 bar. Per differenze maggri si approssima un
aumento dell'errore del 1% per ogni 10 bar di contopressione in piu.

“O" - Divisore con Motore SERIEMT -O”

IL divisore “MT-O" & la versione con motore del divisoil®@H-D”. Ha la
particolarita di avere un elemento motore collegegb elementi divisore. Si
utilizza questa tipologia di soluzione nei cascin la pressione di ingresso e/o
uscita del divisore & sotto la pressione minimawio, alimentando il motore
si permette I'avvio del divisore. Un classico uilb € negli impianti con
martinetti idraulici a semplice effetto.

Le caratteristiche tecniche e di precisione neliddésisione della portata
sono medesime del divisor&H-D”

“P” - Divisore conMotore SERIE MT -P”

Questo modello & la versione con motore del dieisbtY-E”. Il motore
copre la stessa funzione che svolge nel divisbf&-O”

Le caratteristiche tecniche e di precisione neliddésisione della portata
sono medesime del divisorelY-E”

“R" - Divisore con Motore SERIEMT -R”

Questo modello € la versione con motore del diei$@H-G”. | motore
copre la stessa funzione che svolge nel divisbf&-O”

Le caratteristiche tecniche e di precisione neliddésisione della portata
sono medesime del divisor&H-G”

Divisori Speciali a Disegno

Per I'utilizzo del ripartitore in condizioni divessda quelle indicate al
paragrafd_IMITI DI FUNZIONAMENTO , sono disponibili versioni specia
li appositamente studiate in funzione delle esigesyrerative. Il nostro servizio
progettazione & attrezzato per soddisfare le isthidel cliente. Disponiamo di
un simulatore ad elementi finiti che, abbinato ADCcon Modellazione Solida
di supporto alla progettazione, ci permette diredi con la massima accura-
tezza il corretto dimensionamento del divis®®er la definizione di partico-
lari VERSIONI per questa tipologia di prodotto € necessario prendere
contatto con il nostro Servizio Tecnico Commerciale

CAMPI DI APPLICAZIONE

I campi di applicazione di queste divisori sono teylici e spaziano prin-
cipalmente nei settori dellINDUSTRIA, dellAGRICOURA, dei

Ghimb

this case it is absolutely necessary to respectnthgimum differential values
shown inCHARTS 7, 8 ( Dimensional Features and Performance

The division error is less than 2% with a pressutéference between the
section up to 30 bar. For larger differences itapproximates an error in-
crease of 1% for each 20 bar of difference betwélem sections.

“G"” - Flow Dividers- SERIES GH-G"

This type of serie6H-G has a reset and anti-cavitation valve for each sec-
tion that allows to correct the error of synchroafyutilization both in the sense
of division of flow and in the opposite sense, dgneunification of flow. Be-
sides it is possible to adjust the reset valveitier@nt pressures for each sec-
tion.

Drainage, the discharge of flow of reset valveasternal and then it re-
quires a connection to the tank.

The division error is less than 3% with a pressuti#ference between the
section up to 30 bar. For larger differences itapproximates an error in-
crease of 1% for each 10 bar of difference betwélea sections.

“E” - Flow Dividers- SERIES HY-E”

The body of flow divider seriesHY-E”, made of aluminium, combines
lightness to a warranty continuity of working inrtes of time. These type of flow
dividers have only a reset valve common for aleotections and therefore it is
not possible to adjust the differential pressureeach section. Besides it allows
to correct the error of synchrony but only in thieedtion of division of flow
(‘transition from an inlet flow into more outpubws) andnot vice versa

Drainage, the discharge of flow of reset valvedsternal and then it re-
quires a connection to the tank.

The division error is less than 2% with a pressutéference between the
section up to 30 bar. For larger differences itapproximates an error in-
crease of 1% for each 10 bar of difference betwélea sections.

“O" - Flow Divider with Motor SERIESMT-O"

The flow divider MT-O" is the version with motor of flow dividerGH-
D”. It has the particularity of having an element wfotor connected to other
elements of flow divider. This kind of solutiorrésommended where the inlet
and/or outlet pressure is below the minimum staespure, supplying the motor
the flow divider starts. A classic use is in thewits with single effect hydraulic
jacks.

Technical features and precision features in tratritiution of flow are the
same of the flow divider serie§&H-D”

“P” - Flow Divider with Motor SERIES MT-P”

This type is the version with motor of flow dividétY-E". Motor has the
same function like in the flow divider seriddT-O"

Technical features and precision features in trgtritiution of flow are the
same of the flow divider serie$lY-E”

“R” - Flow Divider with Motor SERIES MT-R”

This type is the version with motor of flow divid€&H-G". Motor has the
same function like in the flow divider seriddT-O"

Technical features and precision features in tratritiution of flow are the
same of the flow divider serie&H-G”

Special Flow Dividers Drawing

For use of flow divider under different conditiotigin those listed in para-
graph LIMITS OF OPERATION, there are available special version specifi-
cally designed according to operational needs. @esign service is outfitted in
order to meet the requirements of customer. Inf&etare equipped with a fin-
ished parts simulator that, together with the CARdahe 3D Solid Moulding
used as design support, allows us to define wighntlaxim accuracy the right
dimension of flow divideiFor the definition of special VERSION for this type
of product, it is needed to contact our Technicab@mercial Service.

APPLICATION'S FIELDS

The applications’ fields of these flow dividers amumerous and range
mostly in the IINDUSTRY, AGRICULTURE , TRANSPOROAS, MILITARY
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TRASPORTI, MILITARE e NAVALE.
Divisore di Flusso STATICO “VJ-DEQ”

Le valvole “VJ-DEQ” si impiegano quando due cilindnon accoppiati
meccanicamente, alimentati dalla stessa pompaotateda uno stesso distribu
tore devono muoversi in entrata ed in uscita copteameamente. Si consiglie
I'applicazione in circuiti che non richiedono unawata precisione nella suddi
visione della portata nei due utilizzi.

Divisore di Flusso ad Ingranaggi

In questo caso si hanno due o piu utilizzi indipertdalimentati dalle cor-
rispondenti SEZIONI del divisore, a loro volta aimiate da una pompa unica
avente portata uguale alla somma delle singoleafodi ciascun stadio o sezio-
ne. Esempi applicativi possono essere del tipdtgiaame e ponti di solleva-
mento; cesoie e presse piegatrici idrauliche; eaiteento di container e
scarrabili; impianti di lubrificazione; aperturechiusure idrauliche di paratie
macchine automatiche con azionamenti idraulicipramento casseforme per
edilizia; macchine per la lavorazione del legnasiazione di carrelli azionati da
motori o cilindri idraulici; impianti industrie atientari; impianti militari.

GHIM Hydides Srl

and NAVAL sectors.
STATIC Flow Divider STATICO“VJ-DEQ”

The valves “VJ-DEQ” are used when two cylindergttare not mechani-
cally coupled, are supplied by the same pump amdraibed by a single dis-
tributor, must move simultaneously both at inpud antput. It is recommended
the application of this flow divider in circuitsahdo not require high precision
in the distribution of flow into the two utilizatie.

Gear Flow Divider

This is the case of two or more independent uggslied from the relevant
SECTION of flow divider, which in turn suppliedrfra single pump with ca-
pacity equal to the sum of the individual capasitid each section. Application
examples can be: platforms and lifting bridges; akeand hydraulic press;
lifting containers and demountable, lubrication teyss; hydraulic opening and
closing of bulkhead; automatic machines with hyticadrive construction;
machines woodworking; traction trucks supplied fromators or hydraulic cyl-
inders; plant of food industries; military instatlan.

Drenaggio Esterno e Drenaggio Interno

o

Perdrenaggio esternosi intende che la portata scaricata dalle valvole
rifasamento viene convogliata esternamente al aliwised indirizzata al
serbatoio mediante un apposito tubo di scaricajuesto caso la pressione ¢
taratura delle valvole di rifasamento & una pressiassoluta, e pertanto & |
pressione massima di taratura della Sezione.

o=

Perdrenaggio interno si intende che la portata scaricata dalle valvole|d
rifasamento viene convogliata alla bocca di entdethdivisore (non & quindi
necessario il tubo di drenaggio). In questo caspréssione di taratura delle
valvole di rifasamento € una pressione relativaeranto € la differenza tra la
pressione massima di taratura della Sezione eslsione in entrata nel diviso
re.

Se ¢ necessaria la regolazione delle valvole diasimento del divisore a
pressioni diverse tra loro, oppure il moto sincrorézato degli utilizzi deve
essere anche svincolabile, il Drenaggio Esterno éeferibile al Drenaggio
Interno.

Divisore di Fluso ad Ingranaggi CON MOTORE

In questo caso il divisore, dotato di un motore iagranaggi solidale
all'albero comune delle diverse sezioni ( STADigne movimentato dal moto-
re e quindi praticamente ogni stadio funziona asahte come una vera e pro-
pria pompa ad ingranaggi. Il motore viene comand@ain circuito idraulico
separato. Esso non ha nessuna connessione idraaiicgli altri elementi del
divisore in quanto deve funzionare in maniera togaite indipendente. Esterna-
mente il divisore si presenta come un divisore raencon un elemento in piu
di quelli strettamente necessari per alimentaifinidei e con le porte di alimen-

4

External and Internal Drainage

External drainagemeans that the flow discharged from the reset valve
conveyed outside the flow divider and sent to ami thorough a special dis-
charged pipe. In this case the calibrating pressisran absolute pressure and
therefore the maximum calibrating pressure of ®ecti

Internal drainage means that the flow discharged from the reset vedve
conveyed to the inlet of flow divider ( drainagpepis then not required). In this
case the calibrating pressure is a relative one @&ndherefore the difference
between the maximum calibrating pressure of Sectrahthe inlet pressure of
flow divider.

If adjustments of reset valves of flow divider arequired at different
pressure between them, or the synchronized movatitizations must also be
released, the External Drainage is better than Imel Drainage.

Gear Flow Divider WITH MOTOR

In this case the flow divider, with a gear motarkied to the shaft of each
SECTION is moved from motor so that each sectiorksvjust like a gear
pump. The motor is controlled by a separate hydeaitcuit. It has no hydrau-
lic connection with the other sections of flow déii as it must operate in full
independence. Outside the flow divider looks liketamdard one but with one
more section of that needed to supply the cylindaswith supplying ports of
motor in addition and separate from flow divider.
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tazione del motore in aggiunta e separate da qdelldivisore.

Questa tipologia di divisore con MOTORE viene mfiita quando ad
esempio in un una direzione del movimento la poegsinon é sufficiente a far
ruotare il divisore stesso, oppure & necessarir pofmentare la quantita di olio
che attraversa il divisore senza avere a monte@ressione elevata. Un esempio
classico € quando si devono movimentare dei cilladBEMPLICE EFFETTO
per i quali nella fase attiva I'olio viene spintaldlivisore al cilindro, ma al
ritorno, I'olio deve essere risucchiato dal cilioded in questo caso € il motore
collegato al divisore che provvede alla rotazioreglidingranaggi creando
I'azione di risucchio desiderata.

Divisore di Flusso AMPLIFICATIVO DELLA

PRESSIONE

Quando in un impianto idraulico un utilizzo richéedina pressione di
esercizio o di punta molto piu alta di tutti glirglper alimentarlo & conveniente
utilizzare un divisore di flusso piuttosto che nidinsionare tutto I'impianto per
una pressione piu elevata. Con un divisore di fies® STADI ( 0 SEZIONI),
mandando a scarico 'uscita di una SEZIONE, lagioe®e disponibile nell'altra
SEZIONE si amplifica in proporzione ( a meno deidinento meccanico e
volumetrico ) divenendo piu elevata della pressidala pompa che alimenta
I'impianto.

Esempi di applicazioni di questo tipo sono:

. Presse con avvicinamento rapido - lento
. Macchine utensili
. Pompe multiple in tandem con valvola disgiuntrice
Divisore di Flusso con ELETTROVALVOLA di

MESSA in SCARICO

Quando in un impianto idraulico un utilizzo richéedna doppia funzionali-
ta:

. poter essere azionato singolarmente

. poter essere azionato in sincronismo con gli atlizzi

Si puo utilizzare il divisore di flusso con elettedvole di messa in scarico.

Esempi di applicazioni di questo tipo di divisooms:

i Stabilizzatori dei veicoli con possibilita di pasizamento in oriz-
zontale del pianale su terreni inclinati
. Sincronizzazione di piu utilizzi con possibilita dfasare I'uno

dall'altro ogni UTILIZZO

AFFIDABILITA

La curata progettazione seguita da prove speritieeftettuate nei
laboratori di prova hanno permesso la realizzazidinen prodotto altamente
affidabile con rendimenti elevati e durevoli neheo.

DIMENSIONAMENTO DEL DIVISORE

Un divisore di flusso ad ingranaggi € costituito diae o piu STADI,
pompa/motore ad ingranaggi, collegati rigidamerdddro da un albero comu-
ne che li obbliga a ruotare alla stessa velocigniGTADIO che compone un
divisore deve essere proporzionato alla portateifsgee richiesta per ottenere il
sincronismo nel movimento dell’'utilizzo. Ad esempio

. se voglio comandare il movimento sincronizzato dilhdri con
medesimo alesaggio, dovro scegliere un divisorfludso con 4
stadi di uguale portata specifica.

. Se i cilindri hanno alesaggio diverso dovrd comgarn divisore
con sezioni aventi portata specifica diversa e guzpnale all’'area
di spinta del pistone

Divisore Statico e Divisore ad Ingranaggi

Il divisore di flusso & un elemento passivo detuito, nel senso che puo
solamente dividere una portata in ingresso in dpgigortate in uscita propor-
zionali alla portata specifica di ogni stadio. lkazione di flusso utilizzata da
ciascun elemento & determinata unicamente dallp@tata nominale, quindi, a
differenza dei comuni divisori statici della se¥i8-DEQ a luci variabili, i divi-
sori di flusso ad ingranaggi non sono dissipativa (neno del rendimento
meccanico e volumetrico ) e sono molto piu predisie valvole VJ-DEQ.
L'impiego dei divisori di flusso in un impianto,dice il numero di pompe
necessatrie per realizzare il movimento richiestatgizzo. Oltre alla divisione
di una portata in piu flussi parziali a pressioifiedlenti, il divisore di flusso puo
essere impiegato anche per aumentare la presdiarigizzo pur partendo da
una sorgente iniziale con pressione inferiore. tihfa meno del rendimento
volumetrico e meccanico, la potenza in ingressaliviore deve essere sempre
in ogni momento uguale alla somma delle potenzaesaita da ciascuna sezione

Ghimb

This type of flow divider with MOTOR is used for @xple when in a di-
rection of movement pressure is not enough toedtst flow divider itself, or it
is necessary to increase the amount of oil withmaing a high pressure. A
classic example is when you must move the cylindétis SINGLE ACTING
for which, during the active phase, the oil is drivby flow divider to the cylin-
der, but to return the oil has to be sucked intodylinder and in this case the
motor is connected to flow divider, which providisee rotation of the gears,
creating suction action you wanted.

Flow divider for AMPLIFICATION OF PRESSURE

When in a hydraulic system the utilization requis@soperating pressure
or peak pressure much higher than everyone elssygply it, it is useful to use
a flow divider rather than resizing the whole syst®r a higher pressure. With
a 2 SECTIONS flow divider, discharging the outpfua SECTION, the pressure
available in the other section is greater in propon (less than mechanical and
volumetric rendering), becoming higher than the pupnessure that supplies
the circuit.

Examples of such applications are:

. Presses with quick—slow approach
d Tools machines
. Tandem multiple pumps with disconnection valve

Flow divider with ELECTRIC VALVE tosiiharge

When in a hydraulic system the utilization requiedouble function:

d it can be actuated individually
. can be operated in synchronism with the otheraatilons

Flow divider can be used with electro valves otli&sge.
Examples of applications of this type of flow dévidre:

. Stabilizers of vehicles with the possibility of izontal positioning
of the platform on slopes
. Synchronizing multiple utilizations with the podéip of displace

the phase of every UTILIZATION

RELIABILITY

The accurate design followed by experimental tepteofed in the test
laboratories has allowed the realization of an higHiable with raised and
lasted renderings.

DIMENSION OF FLOW DIVIDER

A gear flow divider consists of two or more SECT8)Nump / motor gear,
linked together by a common shaft, which obligesntho rotate at the same
speed. Each SECTION comprises a flow divider thett ipe proportional to the
specific flow rate required to reach the synchramig the move of working.
For example:

d if you want to control the synchronized movemend-of/linder
with the same bore, you have to choose a flow elividth 4 sec-
tions with same specific flow.

d If the cylinders have different bore you'll havectampose a flow
divider with sections having different flow and poational to the
thrust area of the piston

Static and Gear Flow Dividers

The flow divider is a passive element of the cirdmithat it can only divide
a range input into two or more courses in outpubgartional to the specific
scope of each stage. The village of stream useghbly item is determined only
by its rated capacity, then, unlike the commonsdis of static-light series VJ-
DEQ variables, flow dividers gear are not dissipati(without the mechanical
efficiency and volumetric ) and are much more Eeaialve VJ-DEQ. The use
of flow dividers in a facility, reduces the numioépumps needed to achieve the
movement required for use. In addition to the dviof a partial flow in multi-
ple streams at different pressures, the flow divadn also be used to increase
the pressure to use albeit from a source withahlower pressure.

In fact, unless the volumetric efficiency and meats power input to the
divider must always be at all times equal to thensaf the output from each
section.
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( STADIO ). Pertanto se in un intervallo di tempodotenza richiesta da una
SEZIONE del circuito idraulico & nulla ( sezionesitarico a pressione nulla ) la
potenza erogata dall’elemento che alimenta talelSHE si rende disponibile
per le altre SEZIONI che possono utilizzarla pecorrispondenti circuiti
collegati, funzionando a pressioni anche piu eledaguella in entrata.

Diverso € il comportamento del divisore ATTIVO, overo del divisore
con uno stadio aggiuntivo funzionante come MOTORE.

Calwlo del Divisore

Per individuare la corretta portata di ogni sezidakdivisore & necessario:

. Dividere la portata totale in entrata nel divist@g," per il nume-
ro delle sezioni del ripartitore. ( escludere ladéd del motore se
esistente ) in modo da ottenere la portata chavattsa il singolo
stadio” Q4" e questo vale se tutte le sezioni del divisore bdan
stessa cilindrata. Nel caso in cui le cilindrateodhi stadio siano
diverse, la portata del singolo stadio risulterapprzionale alla
sua cilindratd V" in accordo con la relazione:

Qut =Z Qst=nx (X Vg) Quot = Portata Totale (Ipm) (1)

dove:
“n" e la velocita di rotazionerpm — giri/minuto ) del divisore

Nel caso che tutte le sezioni siano uguali avremo:

Qtot = Qst x Nsezioni Q. = Portata Sezione (lpm litri/min.) (2)

dove:

“N sezioni. € il numero totale delle sezioni del divisore

. Con il valore della portataQs;’, calcolare la portata specifica del
singolo stadidV &' con la relazione:

Vst = Qst/ Ny V¢, = Cilindrata Sezione ( cagiro) (3)

dove:

“Noy” € la velocita ottimale di rotazionefm — giri/minuto ) del divisore
riportata nelleTABELLE 3 + 12 ( Caratteristiche Dimensionali & Pre-
stazioni ).

Individuata la cilindrata“V " della singola sezione del ripartitore &
necessario verificare nelle corrisponddABELLE 3 + 12 ( Caratteristi-
che Dimensionali & Prestazioni kche:

. la portata del singolo stadi®" sia compatibile con il campo di
funzionamento riportato

d la differenza massima di pressione tra una sezeialtra sia
inferiore al valore riportato

d la pressione massima in entrata nel ripartitorend@iore al valo-
re riportato

d la pressione massima in uscita dal ripartitorardieriore al valore
riportato

Conoscendo la portateQg” ( Ipm — litri/minuto ) del singolo stadio e
conoscendo la pressione di lavoro del circuito dileamico “Apg" (bar)
alimentato dallo stesso stadio si puo calcolapotanza assorbitdV &" (kKW )
con la relazione:

Wt = (Qstx Apst) / (612x nm xmy ) W = Potenza (kW) (4)

dove:

1nm € il rendimento meccanico dello stadio variab#e0d96 a 0,98 in fun-
zione della qualita costruttiva dello stesso.

1 € il rendimento volumetrico dello stadio variabile 0,97 a 0,99 in fun-
zione della qualita costruttiva dello stesso.

La potenza totale che attraversa il divisore sara:

Wigt = Z Wi W, = Potenza Ttale (kW) (5)

Amplificazione della pressione

Dato che il divisore & un elemento passivo avrehmla potenza a meng
del rendimento meccanico e volumetrico non cambépuiadi dal bilancio di
potenze si ha:

Winput = ( Qinput X APinput ) / 612 Winpue = Pat. in entrata (kW)

(6)

Wouput =E ( Qstx Aps ) / 612 Wouput = Pot. in uscita (kW) (7)

GHIM Hydides Srl

So if in a time interval the power required by &tsm of the hydraulic
system is nothing (in the exhaust section to zezesprre) the power delivered
by the element that fuels this Section shall beenzaghilable for the other sec-
tions that may use it for the corresponding cirsuibnnected, operating at
pressures even higher than the input.

This is not the behaviour of the ACTIVE flow dividethat is the divider
with an additional section operating as a MOTOR.

Choice of Flow Diiders

In order to find the correct flow of each sectidrflow divider you have to:

. Divide the total flow entering into the flow dividéQ,," for the
number of sections of the divider. (Exclude théimeof the motor
if there is) in order to obtain the flow throughetlsingle-section
“Qs and this is true if all sections of the flow dividtave the
same displacement. In the event that the displacesna each
stage are different, the scope of the single véllpooportional to
the displacemeritVy’ according to the report:

Qut =X Qut=nx (X Vg) Qut = Total Flow (Ipm) (1)

where:
“n" is the speedipm — rev./minut ) of flow dividers

In the case that all sections are equal we have:

Quot = Qst x Nsections Qs = Flow Section (Ipm- It/min.) (2)

where:

“N sections  NUMDber of section

i
st s

. With the value of capaci
single V" with the report:

calculate the specific scope of the

Vet = Qst/ Ny V¢ = Section Displacement ( cc/rev ) (3)

where:

“Noy" is the optimal speed of rotationrpm - revolutions per minute) of the
divider shown irChart 3 + 12 (Dimensional Features & Benefits)

Having identified the displacement' the single section of the distributor
is required to check in the releva@hart 3 to 12 (Product Dimensional &
Performance)that:

. the flow of the single sectiolQy' is consistent with the reported
range of operation,

. the maximum difference in pressure between a seetml the
other is less than the value shown

. the maximum pressure entered in the distributioless than the
value given

. the maximum pressure output from the splitter &s léhan the

value reported

Knowing the scope ofQy" ( Ipm - liters / minute) of the single and know-
ing the work pressure of the hydraulic circtisps’ (bar) powered by the
same stage we can calculate the power consumliyi ( kW ) with the
report:

Wst=(QstxApst) / (612xmx 1y ) W = Power (kW) (4)

where:

. ym is the mechanical efficiency of the stadium ragdinom 0.96 to
0.98 depending on the build quality of it.

. v is the volumetric efficiency of the stadium ramgfrom 0.97 to

.99 depending on the build quality of it.
The total power flowing through the flow dividetivaie:

Wigt = Z Wyt W, = Total Power (kW) (5)

Amplification of pressure

Since the flow divider is a passive element we tlaaethe power to less
than the volumetric and mechanical efficiency doeschange the balance of
power, and then we have:

Winput = ( Qinput X APinput ) / 612 Winput = PoL. in entrata (kW) (6)

Wouput =E ( Qstx Apst) / 612 Wouput = Pot. in uscita (kW) (7)
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Winput = Woutput I (Mmxny) =Z ( Qstx Apst) / (612xNm x My ) (8) Winput = Woutput [ (Mmxny) =Z ( Qstx Apst) / (612xNm x My ) (8)

The report (8) is immediately obvious that if agetas placed in the exhaust
(Apst = 0), to maintain equality with the input powéne outlet pressure may
increase proportionately.

Dalla relazione (8) risulta subito evidente cheuse stadio viene posto in
scarico (Aps = 0 ), per mantenere I'equaglianza con la poténzentrata, le
pressioni in uscita possono aumentare proporziceratien
Ad esempio per un divisore a 2 sezioni uguali iisgtcon portata totale For example for a flow divider with two sectionscast iron with the same
della pompa bari a Q.. = — 15 Iom e pressione massima della pompa paki total flow rate of the pump equal tq,£: = Qw = 15 Ipm and pressure of the

pompa p ‘ ot = Qot p p pompa p pump equal tapi,p, bar we have:
Apinput bar avremo:

Qst - Qtot/ Nsezioni= anut/ 2=15/2=75 |pm Qst = th/ Nsezioni= Qinput/ 2=15/2= 7:5 Ipm

Trattandosi di divisore in ghisa abbiamg=n3000 rpm Since we have cast iron divideg;® 3000 rpm

Ve = Qu/ Nog= 7,5x 1000 / 3000 = 2,5 cclrev Ver= Qst/ o= 7,5x 1000 /3000 = 2,5 cefrev
S ’ y

Winput = ( Qot x APinput) / 612 Winput = ( Qeot X APinput ) / 612
Under normal conditions, by identifying with "A"aft) the pressure on first

In condizioni normali definendo con “A” ( bar ) feessione al Primo Utiliz- use and "B" (bar) pressure to the second thing sesh

zo e con “B” ( bar) la pressione al Secondo Utdiavremo:

Woutpul:Z(Qs‘XApst)/Glz :((lemlz )xA+(anut/2 )xB) /612 WO“‘PUt:Z(QstXApst)lelz =(( Q‘lputlz )x A+ ( anut/2 )xB)/612

Quindi dal bilancio di potenza, raccogliendo idattisulta Then the power balance, is reaping the factors

(anutXApinput)lﬁlzz((qutlz)X(A+ B))/(ﬁlz(nmxnv) (anuxxApinput)/GIZ:((Q]pm/Z)x(A+ B))/(612<11mx17\,)

Se un utilizzo viene messo a scarico ( ad esempi®™) la relazione di- If an utilization is made at discharge (eg "A = @l relation becomes
venta
( anutXApinput) 1612 =(( Q1put/ 2)xB)/(612nmxny)
(anutXApinput) /1612 = ( ( leut/ 2 )X B ) / ( 612><11m><11v)
E quindi risulta evidente che la pressione del rdBiopud raggiungere il So itis clear that the pressure of the branch filly reach the value:
valore:
B = 2 APinput X f1m X 71y
B = 2 Apinput x Nm x Ny
That is, unless the value of the yield twice trespuare of the pump.

Cioé a meno dei rendimenti il valore doppio deliessione della pompa. ) . - . .
With this application you must verify that the prasre difference between

Con questo tipo di applicazione occorre verificareche la differenza di a stadium and the other is lower than the correspiimg values shown in TA-
pressione tra uno stadio e l'altro sia inferiore alvalore riportato nelle corri- BLES 3 to 12 (Dimensional Features & Benefits).

spondenti TABELLE 3 + 12 ( Caratteristiche Dimensimali & Prestazioni ). If this value is exceeded, you run the risk of kireg the shaft connection

Se tale valore viene superato si corre il rischiothpere I'albero di colle- | of the stages of the divider.
gamento degli stadi del divisore.

Calcolo del Divisore con Motore Dimension Flow Divider with Motor
Per il divisore con motore & necessario verificdre laCoppia Totale My For the flow divider with the engine you must eestirat thetotal torque
ottenuta dalla somma delle singole copplg; relative a ciascun STADIO| My derived from the sum of the individual paiifg, for each stage to calculate
calcolate con la relazione the relationship
Mgt = (ApstX Vg ) / (62,8X Nm ) Mg = Coppia Sezione (Nm) (9) Mg = (ApstX V) / (62,8X M ) Mg« = Torque Section (Nm) (9)
Mr =X Mg M1 = Coppia Totale (Nm) (10) Mr =X Mg My = Total Torque (Nm) (10)
Sia sempre inferiore al valore massimo della coppismissibile riportato in Is always less than the maximum value of torquestrassion in the table.

tabella. Per I'elemento motore si deve scegliereilimdrata piti vicina alla | For a driver, choose the displacement closest ¢ostim of the displacements of
somma delle cilindrate degli elementi o sezioni cbmpongono il divisore. Se| the elements or sections that make up the flowdelivi

la cilindrata totale degli elementi & superiora allindrata piu grande disponibi-
le per lo stesso gruppo occorre passare al GRURPE&riere oppure prevedere
allentrata del motore unaalvola parzializzatrice di portata in modo da
alimentare il motore in modo corretto.

If the total displacement of the parts is greateart the largest available
capacity for the same group should go to the groowyesr the entrance to the
engine or provide a butterflyalve flowto power the motor properly.

CompPosIZIONE CODICE CobDE’s COMPOSITION
Il codice identificatore del divisore & composto toe gruppi di lettere o The identifier code of the flow divider is composéthree groups of letters
cifre: or numbers:
WWW - X v -K Gnn WWW - X v -K Gnn
Come indicato nellABELLA 2 (' Codifica Generale Divisoli ogni lette- As indicated in Table 2 (General Coding flow divijeeach letter has a
ra assume un preciso significato: precise meaning:
Lettere: WWW Letter: WWW
Identifica la famiglia dei divisori di flusso It Identifies the family of the flow dividers
WWW = AGO WWW =AGO
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Lettera: X

Identifica il TIPO di divisore, come illustrato el pagine precedenti.
Scegliendo ad esempio come divisore la VERSIOB#isori CON VALVO-
LA DI AZZERAMENTO per OGNI STADIO a DRENAGGIO INTERO”
avremo:

* VALV. OGNI STADIO DRENAGGIO INTERNO X="K"

Le dimensioni e le caratteristiche tecniche deistire scelto sono reperibili
nelle corrispondenfTABELLE 7, 8 ( Caratteristiche Dimensionali & Presta-
zioni ). La scelta del Divisore deve essere compatibileqe@mto riportato nelle
tabelle rappresentative dei dati di targa.

Lettera: Y

Identifica la VERSIONE del divisore in funzione:

d Del materiale che lo compone: ALLUMINIO o GHISA
. Del tipo di configurazione aggiuntiva rispetto adkandard

Ad esempio dallaTABELLA 2 ( Codifica Generale Divisori ) se si
scegliendo come VERSIONE quella BASE con corpchis@avremo:

* VERSIONE IN GHISA - BASE

Lettera: K

Identifica il numero delle sezioni effettive delidiore, che corrisponde al
numero degli utilizzi indipendenti di cui si vuadéncronizzare il movimento.
Ad esempio dall@ ABELLA 2 ( Codifica Generale Divisori ) se si scelgono 4
sezioni (0 STADI ) la parte “K” del codice assumérvalore:

Y = 0"

* 4STADI K = s

Se il numero di stadi & maggiore di 10, il divisoreara identificato come
speciale. In questo caso & necessario contattarendstro Servizio Tecnico
Commerciale.

Lettera: G

Identificano la tipologia della Pompa o Motore adranaggi in termini
costruttivi GRUPPO o GRANDEZZA ed in funzione defiarnizioni Monta-
te. INTABELLA 13 ( Codifica - Gruppo Stadio - Tipo Stadisono riportate le
suddivisioni in classi di grandezza per la pompd.e&empio per il GRUPPO 1
avremo:

* GRUPPO1 G="1
Lettere: nn

Identificano la portata specifica del singolo stetli” misurata in criYgiro.
Ad esempio per lo stadio del GRUPPO 1 STANDARDitindrata pari a 4,23
cm’/giro avremo

* STANDARD. - GRUPPO 1 - 4,2 cclrev. Gnn=142
Codice Completo Risultante

Il codice completo per divisore precedentementerités come:

* VALVOLE + DRENAGGIO INTERNO JB-USA X ="K"
* CORPO IN GHISA - VERSIONE BASE Y ="0"
* N°4 STADI ( SEZIONI) K=*2"
* STANDARD. - GRUPPO 1 - 4,2 cclrev. Gnn=142

risultera:

AGO-K (U-21

DIMENSIONI DI INGOMBRO

Dalle TABELLE 3 + 12 ( Caratteristiche Dimensionali & Prestazioni )
si possono ricavare le dimensioni delle varie tig@ di divisori.

TOLLERANZE

Le tolleranze sulle dimensioni riportate nelle tEbelevono intendersi
compatibili con le operazioni meccaniche necessaléerealizzazione del pro-
dotto.

GHIM Hydides Srl

Letter: X

Identifies the type of division, as shown in thevious pages. For example,
choosing as the divisor VERSIONIVIDRS WITH ZERO VALVES for each
stage in interior drainage systehwe have:

* VALV. OGNI STADIO DRENAGGIO INTERNO X ="K"

The dimensions and specifications of the chosesadiean be found in the
relevantTables 7, 8 (Dimensional Features & Benefits).

The choice of the partition shall be consistenthwitose reported in the
tables representing data on the label.

Letter: Y

Identifies the version of the divider in accordamah:
d the material that comprises: aluminium or cast iron
. of the type of additional configuration than tharstard

example in TABLE 2 (General Coding dividers) if yoa choosing as the
BASE VERSION with cast iron will:

* CAST IRON VERSION - BASE Y =*0"

Letter: K

Identifies the number of actual sections of thédeiy which corresponds to
the number of independent use of which is to symire the movement. For
example iNTABLE 2 (General Coding dividersjf you choose 4 sections (or
stages) the portion "K" code will take the value:

* 4 SECTIONS K=*2"

If the number of stages is greater than 10, theidor will be identified as
special. In this case you should contact our Tectali Department.

Letter: G

Identify the type of gear pumps and motors in teahsonstruction or
GROUP SIZE and depending on the gasket is installad TABLE 13
(Encryption - Group Section - Section Type) shdwessubdivision into classes
of size for the pump.

For example, for Group 1 we have:

e GROUP1 G

I
-

Letters: nn

Identify the specific scope of the single "V" meedwcm3/rev. For exam-
ple, to the section of the GROUP 1 STANDARD capacjual to 4.23 we cm3/
rev

* STANDARD. - GROUP 1 - 4,2 cclrev. Gnn=142

Conplete Code Resulting

The complete code for flow divider as describedvabo

* VALVES + INTERNAL DRAINAGE JB-USA X ="K"

e CAST IRON BODY - STANDARD VERSION Y =*0"
* N°4 SECTIONS K="
* STANDARD - GROUP 1 - 4,2 cclrev. Gnn=142
result:

AGO -K0-21

OVERALL DIMENSION

In Table 3 + 12 (Dimensional Features & Benefits) obtain the desired
dimensions of the several types of dividers.

TOLERANCES

The tolerances on the dimensions shown in the sterall be intended
compatible with the mechanical operations necestaryhe realisation of the
product.

. Quote di superfici lavorate con asportazione diitio: GRADO . Machined quotas surfaces with metal removal: MIDDERADE
MEDIO UNI 5307-63 UNI 5307-63
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. Quote di superfici o interassi con parti saldate3%
. Quote di stampaggio e laminazione: +/- 2%

Uso PREVISTO E DATI TECNICI

La Divisore di Flusso in oggetto & destinato admesmserito in un circuito
Oleodinamico ed & stato concepito per essere agilizcon olio idraulico che,
oltre a trasmettere potenza, assicura la lubrificeze la protezione delle appa-
recchiature del circuito. | dati tecnici principatino riportati nell@ABELLE 3
+ 12 ( Caratteristiche Dimensionali & Prestazioni ) In esse sono contenuti
dati relativi alla pressione di lavoro, velocitassiana e minima di rotazione. |
parametri riportati nelle tabelle non devono esspee alcun motivo, alterati o
disattesi per evitare mal funzionamenti e/o rotture

Nota importante

Per la sicurezza I'impianto in cui verra inserit®ivisore di Flusso dovra:

. assolutamente comprendere una valvola di sicuraltaanassima
pressione V.MAX .” da tarare a seconda dei parametri di funziona
mento in sicurezza dell'impianto

. Nella parte del circuito relativa all@CARICO dell'olio nel
serbatoio si richiede di inserire un filtro di adatp capacita rispet-
to ai parametri di portata e con setto filtrantaldieno:

. 25 pum se la pressione massima di lavoro del divi-
sore @nferiore a 200 bar
. 10 pm se la pressione massima di lavoro del divi-

sore ésuperiore a 200 bar

| valori indicati sono da ottenere con un filtran@x=75.

A questo proposito si suggerisce I'uso BH.TRI ASSIALI IN LINEA

( Pressione Massima 300 bar ) (RiTORNO prodotti dalla GHIM ( Vedi
Catalogo FILTRI ASSIALI serie “AVL" )

LiMITI DI FUNZIONAMENTO

| Divisori di Flusso sono stati progettati per essgtilizzati entro questi
parametri:
. AmbienteNON AGGRESSIVO
Temperatura ambientel5 + 60 °C
Temperatura massima di lavao °C
Altitudine non superiore 4000 m s.I.m.
Fluido: Olio a base minera2IN 51524
Viscosita olio idraulic®0 + 120 cSt;
Temperatura Minima Massima ammessa dell'olid +~ 80°C
Viscosita consigliat82+68 cSt.

Per un corretto funzionamento ed il mantenimentdemepo delle prestazio-
ni di questi componenti, si consiglia I'utilizzo dii conformi alle norme interna-
zionali API, MS, VDMA 24818, DIN 51524 e DIN 5152 particolare si
raccomanda I'impiego di oli minerali del gruppo H-Isecondo DIN 51524. La
gradazione di viscosita ISO VG deve essere scalthase alla temperatura
operativa del sistema e della temperatura ambataevio e durante I'esercizio
Per utilizzi diversi da quelli citati, € necessaricontattare il Servizio Tecnhico
Commerciale GHIM.

CONTROINDICAZIONI D’uso

Attenzione: | divisori di Flusso non devono maiexssutilizzati:

. Per utilizzi diversi da quelli esposti al capit6léSO PREVISTO E
DATI TECNICI” e “LIMITI DI FUNZIONAMENTO"

. In ambienti con atmosfera potenzialmente esplosiva

. In ambienti con elevato rischio d’'incendio

. Per lavorare con sostanze in stato semi-liquiddv® potrebbero

contenere parti solide

MESSAIN SERVIZIO

L'installazione dei divisori & molto facile, dovemaollegare soltanto dei
tubi idraulici al divisore; € bene comunque fardtemattenzione alle raccomant
dazioni indicate per evitare successivi inconvemi&er i divisori equipaggiati
con le valvole rifasatrici, € necessario che i aildri raggiungano il loro
finecorsa per permettere I'azzeramento degli erroridi divisione della porta-
ta. In caso contrario tale errore si somma ad ogrticlo fino a raggiungere
valori rilevanti .

Collegamento Idraulico

Per quanto riguarda i collegamenti idraulici, svaieo utilizzare raccordi e
tubazioni idonee e di buona qualita, correttamelitteensionati per non causare
perdite di carico. Non avviare la Pompa o il Moteenza aver correttamente
collegato le tubazioni di ingresso e uscita daiitlg in quanto in tali condizioni

Ghimb

d Quotas surfaces or interaction with welded parts: 3%
d Quotas lines of moulding and laminating: +/- 2%

RECOMMENDED USE AND TECHNICAL DATA

The Flow Dividers at issue is designed to be plan&mla hydraulic circuit
and was designed for usage with hydraulic oil tlaatwell as transmit power, it
assures the lubrication and protection for the @guént of circuit. Main techni-
cal data are reported irfChart 3 + 12 ( Dimensional Features & Perform-
ance ).

It contains data about the working pressure, maxinand minimum speed
of rotation. The indicators reported in charts hatteo be for any reason al-
tered or not respected in order to avoid malfumes and/or breakage.

Important note

For safety reason, the circuit where the Motor amnfip is inserted will:

* Absolutely include a safety valve for maximum pressV.MAX.” to
be calibrated according to the parameters of operatn safety of the
plant where the pump is inserted

* In the part of circuit relating to th&@ETURN of ail into the tank, is
required to insert a filter of adequate capacitycaaling to the flow
indicators and with filtering grade of at least:

. 25 um if the maximum working pressure of the
Pump or Motor idess than 200 bar
d 10 um if the maximum working pressure of the

Pump or Motor isnore than 200 bar

The above values have to be obtained with a filigr fx=75.

We suggest the usage tLINE AXIAL FILTERS ( Maximum Pressure
300 bar ) andRETURN AXIAL FILTERS produced by GHIM ( Se@ata-
logue AXIAL FILTERS series “AVL")

OPERATING LIMITS

The Flow Dividers have been designed to be usddnitiese parameters:
NOT AGGRESSIVEenvironment

Ambient temperaturel5 °C / + 60 °C

Maximum working temperatug °C

Altitude not exceeding000 m s.I.m.

Fluid: Mineral Oil DIN 51524

Hydraulic oil viscosity20 cSt; / 120 cSt;

Temperature admissible from eil10C / + 80°C

Suggested viscosiB2+68 cSt.

For a correct operation and maintenance during agéthe performance
of this component, we recommend the use of odsdordance with interna-
tional standards API, MS,DMA 24818 , DIN 51524 &idl 51525th, in par-
ticular we recommend the use of mineral oils H-ldeading to DIN 51524.
Gradation of viscosity ISO VG must be chosen basethe operating tem-
perature of the system and the environment temperatt start up and during
the operation.

For different uses from those mentioned, is recommded to contact
GHIM’S Technical Commercial Service.

CONTROINDICATIONS FOR USE

Warning: Flow dividers must never be used:

. For other uses than those outlined in chapter "INCEED USE
AND TECHNICAL DATA,
. In environments with potentially explosive atmosphe
d In environments with high fire risk;
. To vacuum semi-liquid substances or that could aonsolid
parts;
I NSTALLATION

The installation of flow dividers is very easy, ingvto only connect the
hydraulic hoses to the divider, it should still pelpse attention to the recom-
mendations given to prevent subsequent incid€atsflow dividers equipped
with dividers compensated, it is necessary that tigéinders reach their limit
to allow the reset of the division errors of rat®therwise, the error sum for
each cycle to reach significant values.

Hydraulic connection

For what concerns hydraulic connections, it is resegy to use fittings and
pipes suitable and of good quality, properly sire@rder to not cause exces-
sive loss of pressure. Do not start the flow dirsdeithout having properly
connected input pipes and output of fluids, ashesé conditions may happen
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potrebbero verificarsi dei rischi per I'operatorper I'ambiente. Prevedere:

d Tubi di sezione taleda garantire uneelocita dell’olio inferiore a
V=6 - 8 m/s
. Tubi perfettamente puliti in quanto anche piccaléité possono

inserirsi tra i denti del divisore bloccandolo. $orcizia ( polvere,
bave metalliche, frammenti di gomma derivanti ddii raccordati
etc...) danneggiano il divisore, pregiudicandoneiiZionamento.

. Le sezioni dei tubi che vanno dal divisore allatib devono esse-
essere eguali, se le cilindrate dei singoli stadiosuguali, 0 pro-
porzionali alla portata specifica dello stadio pondente. In
caso contrario aumentano gli errori di fasaturanarenismo tra
gli utilizzi

d Le lunghezze dei tubi che vanno dal divisore dlla#o devono
essere eguali. In caso contrario aumentano glrietidasatura o
sincronismo tra gli utilizzi

Evitare inoltre, lunghi percorsi, e accidentaliame curve, forti variazioni
di diametro etc..In ogni caso la pressione alla bocca di uscita delsezione
del divisore e la velocita di rotazione devono soikfare le condizioni indica-
te nelle TABELLE 3 + 12 ( Caratteristiche Dimensiomli & Prestazioni ).

Rodaggio

Gli elementi che compongono il divisore di flussngono provati uno per
uno nel nostro reparto collaudo per verificarneoilretto funzionamento. Tutta-
via & importante notare che, collegato il divis@impianto, esso deve
funzionare per circa 1 ora prima di ottenere le prestazioni previste. Una
volta eseguito il rodaggio, si puo controllareuhfzionamento del divisore veri-
ficando che gli attuatori si muovano secondo quanévisto nella fase di pro-
getto dell'impianto.

Collegamento del motore

Il collegamento del motore all'impianto deve essemdizzato seguendo 10
schema diTABELLA 14 ( Schemi collegamento ).ll ramo di alimentazione
del motore e controllato da una valvola oleodinamibe indirizza il flusso
dalla pompa al motore e viceversa. Per impediraaibre di girare a velocita
troppo elevata & necessario prevedere anche walavplarzializzatrice di por-
tata.

Flussaggio dell'Impianto

Si consiglia il flussaggio completo dell'impiantdrpa della messa in fun-
zione o dopo aver effettuato lavori di riparaziamenanutenzione. A questq
proposito si suggerisce l'utilizzo deGF-100" TESTING UNIT - UNITA'
FLUSSAGGIO” prodotto dallaGHIM ( Vedi Catalogo SISTEMI DI FIL-
TRAZIONE E FLUSSAGGIO della serie “AKM” )

DIAGNOSTICA
Mancata partenza all’avvio.
. Errato dimensionamento del divisore, le cilindrdé singoli ele-

menti sono troppo elevate e la pressione di ingrégsoppo bassa.
Tale pressione deve essere superiore a 20 Bastituire il divi-

sore

d Alcuni corpi estranei ( sporco etc. ) presenti aietuito hanno
bloccato gli ingranaggi del divisorePulire I'impianto

. Coppia di serraggio dei tiranti eccessiveerificare il divisore

. Presenza di una valvola proporzionale a valle désate. Gene-

ralmente la valvola proporzionale puo ridurre latata al divisore
in modo da impedirne il corretto funzionamentdSastituire la
valvola proporzionale con una a luci fisse oppureeagolare la
valvola proporzionale in modo da incrementare la pdata
minima.

d Presenza di aria nell'impiantdspurgare aria dall'impianto.

Errori di Sincronismo o di ripartizione del flusso

Se gli errori di ripartizione del flusso sono mamgidel 3 + 4% dei valori
nominali, le cause possono essere molteplici erofer pud derivare
dall'impianto o dal divisore. Per capire se I'egdafi ripartizione del flusso
e dovuto allimpianto o al divisore, basta cambidrgosizione ai tubi di
uscita degli elementi: se I'errore continua ad esggesente sugli stessi
elementi, la causa non é imputabile al divisordlaNmaggioranza dei casi
si tratta di aria presente nel circuito o in sospame nell'olio che causa tale
inconveniente. Come gia detto & necessario spufgaeedallimpianto.

10
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risks for the operator and for the environment. [Eorrect operation have sig-
nificant importance both the suction pipe and théet pipe. Provide a pipe:

. Tubes of this section to guarantee a lower oil v@tg V =6-8 m/ s.

. Tubes perfectly clean because even small entitgsfibetween the
teeth of the divider block it. The dirt (dust, nmeiarrs, fragments
derived from the rubber hose assemblies etc .madges the divisor,
jeopardizing the operation.

. The sections of the tubes that go from the splittarse must be the
same whether the displacements of the individujest are equal,
or proportional to the specific scope of the copasding stage.

. If it does not increase timing or synchronizatioroes between uses
lengths of pipes ranging from the use splitter nmesequal. If it does
not increase timing or synchronization errors betweises

Also avoid strong gradients between the pump and, tbong distances,
and accidental such as curves, strong diameteratians etc ..In any case
the pressure at the suction port of the pump mustenhthe conditions indi-
cated in chapter LIMITS OF OPERATION

Running in

The elements that make up the flow divider areetesnhe by one in our
testing department to ensure proper operation. H@seit is important to note
that the divider connected to the system, it mpstrate for about one hour
before getting his expected performance. Once yeakiin, you can control the
operation of the divider verifying that the actuat®o move in accordance with
the design stage of the plant.

Connection of the Motor

The motor connection to the system should be ingpited following the
scheme of Table 14 (Drawings link). The branchhef motor power is con-
trolled by a hydraulic valve that directs the fldwm the pump to the engine
and vice versa. To keep the engine running tooifealso necessary to provide
a butterfly valve flow.

Flushing of circuit

It is recommended the complete flushing of theutiteefore the start up or
after the maintenance. We suggest the usag&pBf100" TESTING UNIT -
FLUSHING UNIT ” produced byGHIM ( SeeCatalogue FILTRATION AND
FLUSHING UNIT of series “AKM” )

DIAGNOSTIC

Failure to start at start up.

. Wrong size of the divider, the displacements ofittevidual ele-
ments are too high and the inlet pressure is toa [Bhis pressure
must be greater than 20 barReplace the divider

. Some foreign objects (dirt, etc..) In the circuave locked the
wheels of the dividerClean system

d A pair of over-tightening the boltsCheck the divisor

d Presence of a proportional valve downstream ofdiveder. Gen-

erally, the proportional valve can reduce the scopehe divider
SO as to prevent proper operation.Replace the proportional
valve with a fixed lights or adjust the proportioh&alve to in-
crease the minimum capacity.

d Air in - Bleed air from the system

Synchronism errors or allocation of flow

If the erratic distribution of the flow are moreath 3 to 4% of the nominal
values, the causes are multiple and error can béveé from the plant or the
divisor. To determine if the error distribution thfe flow is due to the installa-
tion or divider, just change of position for thetleti pipes of the elements: If the
error is still present on the same elements, theseds not attributable to the
divider. In most cases this is air in the circuitia suspension in oil that is
causing this problem. As mentioned above it is sga1g to bleed the air from
the system.
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CODIFICA DIVISORI - FLOW DIVIDERS CODING

AVAVARVAVARVAV 4 - X N i — K G nNnn
AGO = X | Y = [/ G nn DISPLACEMENT

STAGE

TYPE VERSION NoweER oF S 4T seeares

SECTION SECT. SECT. cmd/rev

A (VI3-DEQ) 0 CAsT IRON Boby 002 0,25- @)

D (GH-D) EQUAL DISPL SECTION 005 0,45- (5)

E (HY-E) § AiumiNiUM B K=2 (oasection) [EoNey; 0,76- (5)

F (HY-F) EQUAL DISPL SECTION 111 1,15-(5)
116 158-(5-0)

G  (GHG) 121 2,11-()

K=6 (o08seEcTiON) 132 3,18-(0)

K (IB-USA) 136 3,60-(5)
J (IB-USA) 142 4,24-(5-0)

K=9 148 . 476-09

0 (MT-0) 153 529 o0

P (MT-P) 155 | 549-¢

R (MT-R) 162 PE20- i

164 6,36- (0)

174 7,42- (0)

W  (SPCGH) 185 | 847-0)

203 L 381-0

“A”  VALVOLE SERIE “VJ-DEQ” VALVOLA DIVISORE 205 [T571-0

‘D" DivISORI SERIE “GH -D” senza VALVOLE RIFASAMENTO 2 06 '6,28- ()

KR DiviSORI SERIE “JB-USA" SENZA VALVOLE RIFASAMENTO 2 07 I 7,62-(0)

“K"  DivVISORI SERIE “JB-USA” coN VALVOLE RIFASAMENTO 208 8,50- (5

“G"  DIVISORI - SERIE “GH -G" CONVALVOLE RIFASAMENTO 209 9,52- (0)
“E"  DIVISORI - SERIE “HY -E”" cON VALVOLA COMUNE RIFASAMENTO 211 k 11,00- (5)
“F"  DIVISORI - SERIE “HY -F" coN ELETTROVALVOLE 212 l11,43- (0)
“o" DivVISORE CON MOTORE SERIE “MT -O”" (coME biviSore “GH-D") 213 ,33- ©)
“pr DIVISORE CON MOTORE SERIE “MT -P" ( coMe pivisore “HY -E") 214 —12‘-,50- ®5)
“‘R"  DIVISORE CON MOTORE SERIE “MT -R” (coME DIVISORE “GH -G" ) 17,00- (5)
“W"  DIVISORI PER APPLICAZIONI SPECIALI SERIE “SPC-GH" 25,75- (5)
31,40- (5

34,30- (0

GHIM H YDRAULICS —oo

E RIVENDITORE ESCLUSIVO PERIL MERCATO ITALIANO '

DEI DIVISORI DI FLUSSO ORIGINALI 54,50- )

HALDEX BARNES ( SERIE “JB-USA" ) 78,70-(0)

MEGLIO CONOSCIUTI COME TIPO “JB” 88,70- (0)
105,40- (0
JB-USA g 127,50- (0)
149,70- (0

TABELLA2 ( CODIFICA GENERALEDIVISORI) - CHART2 ( GENERALFLOW DIVIDERS CODING )
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G'lilll’) GHIM Hydiis Srl
“A” - VALVOLE “VJ -DEQ”

PRESSIONE PORTATA

CoDE MODELLO (BAR ) (LPM ) DIMENSIONI (MM )
MAX. MIN.  MAX. A B C D E F G H L M
AGO-A0-0603 DEQ-08 1 3
AGO-A0-0606 DEQ-10 3 6
AGO-A0-0610 DEQ-15 6 10 3/8'G
AGO-A0-0620 DEQ-20 10 20 117 48 68 45 35 53 40 7
AGO-A0-0632 DEQ-22 = 20 32 SR
AGO-A0-0840 DEQ-25 25 40
AGO-A0-0860 DEQ-30 40 60 1/2"G
AGO-A0-0880 DEQ-50 60 80

lnAA

CORPO IN GHISA - CAST IRON BODY

DIMENSIONI - OVERALL DIMENSION

Uscita - Out B B Uscita - Out

A Entrata - In = =

= = ]
L
- = —— = -—
=

TABELLA3 ( CARATTERISTICHEDIMENSIONALI& PRESTAZIONI) - CHART 3 ( DIMENSION& PARAMETERCHARACTERISTIQ
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MAX. PRESSIONE IN USCITA SINGOLO STADIO

PORTATA MAX. DIFFERENZA MAX. QUTLET PRESSUREANY SECTION
PORTATA DI PRESSIONE TRA
SINGOLA MAX. PRESSIONE IN ENTRATA
SPEC'_F'CA SEZIONE RUE SI_EZ'ON' MAX. INLET PRESSURE
TYPE SeCTION DISPLACEM. S C;l o MAX. DIFFERENTIAL CAMPO OPERATIVO VELOCITA DIVISORE
VERSION CODE STAGE FLOW PRESSSLIJEREBETWEEN RECOMENDED OPERETING SPEED RANGE
CTION
PoRTS ( SAE)
MIN. MAX. CONTIN. INTER. | CONTIN. CONTIN. MIN. MAX.

(ccReg) (LpMm) (LPM)  (BAR)  (BAR) ‘BAR ) (BAR) [ (RPM) (RPM) b oL DRAIN
002 0,25 0,3 1,8
005 045 XN 3.0 210 G4 G14 -
oo7 o076 [N 48

A 1
GO 136 360 = o
142 424 R 10 | 200" B200 220
148 476 HE 12 T | Cak .
155 5,49 12
180 180 190
162 6,20 16
. VY

CORPO IN ALLUMINIO - ALLUMINIUM BODY

¢« [T | S 1 2 3 4
-, 4% -

<l T “ (4]

5180 1

- DIMENSIONI - OVERALL DIMENSION (mm)
Cobe A B C D E F G H L
002

005
007

136
142
148
155
162

TABELLA4 ( CARATTERISTICHEDIMENSIONALI& PRESTAZION)) - CHART4 ( DIMENSION& PARAMETERCHARACTERISTIQ

GHIM Hydraulics Srl - Via dell'Industria, 40 - 250FERBUSCO (BS) - Tel. 030.7704623 ( 4 linee r-&gx. 030.7704886 - Web: www.ghim.it 13
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TYPE

VERSION

AGO

D5

SECTION
CoDE

206
208
211
214
217
225
231

PORTATA
SPECIFICA

DISPLACEM.

STAGE

(cclRev)

6,28
8,50
11,0
14,5
17,0
25,75
31,4

GHIM Hydides Srl

“D” - Divisori SERIE

MAX. PRESSIONE IN USCITA SINGOLO STADIO

PORTATA
SINGOLA
SEZIONE
SECTION
FLow

MIN.
(LP™m )

()
)

16

C
O1

N
ol
N

25
31
34
48
60

ol oo

N

HNiC

MAX.
(LPm )

MAX. DIFFERENZA
DI PRESSIONE TRA
DUE SEZIONI

MAX. DIFFERENTIAL

PRESSUREBETWEEN
SECTION
CONTIN. INTER. = CONTIN.
(BAR)  (BAR) ‘BAR)
180 200
130 170
180 @ 200
130 150

bR 4

CONTIN.

(BAR)

280
210

280

190
180

“GH

N\ ??

-D

MAX. QUTLET PRESSUREANY SECTION

MAX. PRESSIONE IN ENTRATA
MAX. INLET PRESSURE

MIN.
(RPM )

700

CAMPO OPERATIVO VELOCITA DIVISORE

OPERATING FIELD DIVIDER 'S SPEED

MAX.

(RPM ) bl
G 3/4”

3000 G1/27
G 3/4”
G 1"

CORPO IN ALLUMINIO - ALLUMINIUM BODY

1 2 3 4

T

Tin

DIMENSIONI - OVERALL DIMENSION (mm)

Cope A B C D E F G H L M O
206

208

211

214

217

225

231

PoRTS ( SAE)

ouT

G 1/2"
G 1/2"

G 1/2"

G 3/4”

TABELLAS ( CARATTERISTICHEDIMENSIONALI& PRESTAZIONI) - CHART5 ( DIMENSION& PARAMETERCHARACTERISTIQ
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GHIM Hydraulics Srl G,lil"')

1 99 nNnenr CCC [~ ] 79
D” - Divisori SERIE “GH -D
MAX. PRESSIONE IN USCITA SINGOLO STADIO
PORTATA MAX. DIFFERENZA MAX. QUTLET PRESSUREEACH SECTION
ngERcT?.I:IZ SINGOLA 2! ESESSSSE;ITRA MAX. PRESSIONE IN ENTRATA
) SEZIONE ] MAX. INLET PRESSURE
TYPE SECTION DISPLACEM. S C1-'I o MAX. DIFFERENTIAL CAMPO OPERATIVO VELOCITA DIVISORE
VERSION CODE STAGE FLOW PRESSUREBETWEEN OPERATING FIELD DIVIDER 'S SPEED
SECTION
PoRTS ( SAE)
MIN. MAX. CONTIN. INTER. | CONTIN. CONTIN. MIN. MAX.
(ccReg) (LpM) (M)  (BAR) (BAR) | (BAR) (BAR) [ (RPM) (RPM) I g DRAIN

334 34,3 18 74 270

355 54,5 24 98 250 G114 G1" -
380 78,7 Bl 135 230

AGO “
409 88,7 80 140 270
DO :

411 | 1054 BEEE 160 260 - o |
413 1275 | L 170 230

415 149,7 | (ol 200 190

CORPO IN GHISA - CAST IRON BODY

409
411
413
415

8
119.5

ouT ‘ ouT ‘ ouT ‘

DIMENSIONI - OVERALL DIMENSION (mm)

A B C D E F G H L M 0] P R

TABELLAG ( CARATTERISTICHEDIMENSIONALI& PRESTAZION)) - CHART 6 ( DIMENSION& PARAMETERCHARACTERISTIQ

GHIM Hydraulics Srl - Via dell'Industria, 40 - 250FERBUSCO (BS) - Tel. 030.7704623 ( 4 linee r-&gx. 030.7704886 - Web: www.ghim.it 15
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K

PORTATA PORTATA DI PRESSIONE TRA
SPECIFICA SINGOLA DUE SEZIONI
- SEZIONE i
TYPE SECTION DlS;LACE SEC;ION MAX. DIFFERENTIAL
VERSION  CODE st A;;E FLOt! PRESSUREBETWEEN
SECTION
MIN. MAX. CONTIN. INTER.
(CCIREV) (lom) (pm) (BAR)  (BAR)

116 158 JERN| 6.4
aco 121 211 X o5
132 3,18
KO 140 424
153 530
" 164 6,36
aco L4 KRR
185 848

JO

286 : 83
823 40,4 48

ouT  ouT

76,2

83
579 9588 a8

6.2
55,6
={] .
3 . | 5583
=
72

MAX. DIFFERENZA

GHIM Hydides Srl

- DIVISORI “JB -USA”

MAX. PRESSIONE IN USCITA SINGOLO STADIO
MAX. QUTLET PRESSUREANY SECTION

MAX. PRESSIONE IN ENTRATA
MAX. INLET PRESSURE

CAMPO OPERATIVO VELOCITA DIVISORE
| OPERATING FIELD DIVIDER 'S SPEED

PORTS ( SAE )

. CONTIN. MIN. MAX.

hi07 2000 3500

DRAIN
1/2-14 1/2-14
INTERNAL
DRAIN
BSPP  BSPP

46

h OUT OuUT
- AGO-J0
N
3
ouUT OuUT

AGO-KO

TABELLA7 ( CARATTERISTICHEDIMENSIONALI& PRESTAZION)) - CHART 7 ( DIMENSION& PARAMETERCHARACTERISTIQ
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(11 K”

GHIM Hydraulics Srl

- DIVISORI “JB -USA’

MAX. PRESSIONE IN USCITA SINGOLO STADIO
MAX. QUTLET PRESSUREANY SECTION

Ghimb

MAX. DIFFERENZA

PORTATA
PORTATA DI PRESSIONE TRA
SINGOLA MAX. PRESSIONE IN ENTRATA
SDEC'_FICA SEZIONE RE S?Z'ON' MAX. INLET PRESSURE
TYPE SECTION DISPLACEM. SEC';’I o MAX. DIFFERENTIAL CAMPO OPERATIVO VELOCITA DIVISORE
VERSION CODE STAGE Flod PRESSUREBETWEEN OPERATING FIELD DIVIDER 'S SPEED
SECTION
‘ PORTS ( SAE )
MIN. MaAx. CONTIN. INTER. . CONTIN. MIN. MAX.
(cclieg) (LpMm) (M)  (BAR)  (BAR) m (BAR) RPM) (RPM ) I oL DRAIN
203 381 [N 152 N26i 7/814 91618
AGO 205 571 [EEWN 229 | 190 | 207
3/4-16
207 7’62 30'5 172 INTERNAL
310 310 2000 4000

KO

209
212
213

952
11,43

13,33

115,57
5 g
=5
= EE|

145
204
263

DRAIN

38,1 15/1612
45,7

53,3

7/8-14

11/1612

ouT ouT ouT ouT
’9\‘) = - - -—
B "
' Il e 4 e A b
6 .35 I'\LHIP\‘/M:I)
381

IN

TABELLA8 ( CARATTERISTICHEDIMENSIONALI& PRESTAZIONI) - CHART8 ( DIMENSION& PARAMETERCHARACTERISTIQ
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Ghimb

TYPE SECTION
VERSION CODE

136
142
148
155
162
206
211
214
217
225

AGO

PORTATA
SPECIFICA

DISPLACEM.

STAGE

(cclRev)

3,68
4,19
4,79
5,49
6,20
6,28
11,3
14,45
16,95
25,75

“G”

PORTATA
SINGOLA
SEZIONE

SECTION
FLow

MIN. MAX.
(Lpm)  (LPM)

15 2

10
12
12
16

w =

S 25
8,5
12

Tour Tour

GHIM Hydides Srl

Divisori SERIE “GH -G”

MAX. PRESSIONE IN USCITA SINGOLO STADIO

MAX. DIFFERENZA MAX. QUTLET PRESSUREANY SECTION
DI PRESSIONE TRA
MAX. PRESSIONE IN ENTRATA
DUE SEZIONI MAX. INLET PRESSURE
MAX. DIFFERENTIAL CAMPO OPERATIVO VELOCITA DIVISORE
PRESSUREBETWEEN OPERATING FIELD DIVIDER 'S SPEED
SECTION
PORTS ( SAE)
CONTIN. INTER. | CONTIN CONTIN. MIN.
(BAR) (BAR ) /r/r) (BAR ) M) (RPM) Ll Gl DRAIN
G1/2" G3/8" G3/8"
G3/4" G1/2" G1/2"

Z|

DIMENSIONI - OVERALL DIMENSION (mm)

EFNFEEEETTEE .M

4 ' %

»

TABELLAQ ( CARATTERISTICHEDIMENSIONALI& PRESTAZIONI) - CHART9 ( DIMENSION& PARAMETERCHARACTERISTIQ

18 La GHIM si riserva il diritto di apportare senzaain preavviso qualsiasi modifica alle caratteribictecniche indicate in questo documento. | datiportati non sono vincolanti.
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GHIM Hydraulics Srl

Ghimb

<
<E|
O 44 o o 2 = 44 ~
1Y g 7 \ ~ 7~ B CLEDILE « > | e ”
2 5" - Divisori SERIE "GH -G
o
>‘ MAX. PRESSIONE IN USCITA SINGOLO STADIO
S PORTATA MAX. DIFFERENZA MAX. OQUTLET PRESSUREANY SECTION
8. ngEFgQI:IZ SINGOLA 2! ESESSS;Z)::)?\JTRA MAX. PRESSIONE IN ENTRATA
% ) SEZIONE ] MAX. INLET PRESSURE
:_g TYPE SECTION DISPLACEM. Se C;l o MAX. DIFFERENTIAL CAMPO OPERATIVO VELOCITA DIVISORE
L VERSION CODE STAGE FLOW PRESSUREBETWEEN OPERATING FIELD DIVIDER 'S SPEED
SECTION
PoRTS ( SAE)
MIN. MAX. CONTIN. INTER. | CONTIN. CONTIN. MIN. MAX.
(ccReg) (LpM) (M)  (BAR) (BAR) | (BAR) (BAR) [ (RPM) (RPM) I g DRAIN

334 34,3 18 74 270

355 545 24 98 190 200 250 Gl1'1/4 G1" G 3/8”

380 78,7 | | 135 230

AGO

GO

142

out

EXTERNAL
DRAIN

Questo documento ¢ disponibile al sito Intermetw.ghim.it

S Sl =
©

our ouT out out
DIMENSIONI - OVERALL DIMENSION (mm)
Cobe A B C D E F G H L M @) P R
334
355
380

TABELLA10 ( CARATTERISTICHEDIMENSIONALI& PRESTAZION) - CHART 10 ( DMENSION& PARAMETERCHARACTERISTIQ

© Copyright - Riproduzione anche parziale vietata

GHIM Hydraulics Srl - Via dell'Industria, 40 - 250FERBUSCO (BS) - Tel. 030.7704623 ( 4 linee r-&gx. 030.7704886 - Web: www.ghim.it
La GHIM si riserva il diritto di apportare senzaain preavviso qualsiasi modifica alle caratteribictecniche indicate in questo documento. | datiportati non sono vincolanti.

19



Ghim)

GHIM Hydides Srl

“E” - Divisori SERIE “HY -E”

PORTATA
Pol
SPE?I-II:ITC': g‘é“;g;’é
T SE DISPLACEM. i
VE;;EN CCoTchleN STAGE SE?_'S\?VN
(cclrev) (';_AP';-) (T:;(.)
1 16 1’6 111 6,4
136 3,6 25 144
148 48 JBEEN 192
5,2 !
E5 208 8,5 25 2
211 111,00 XN (328
214 (1450 AN 452
17,0 50,6

Cobe A B € D
136
142
148
155
162
206
211
214
217
225

MAX. PRESSIONE IN USCITA SINGOLO STADIO

MAX. DIFFERENZA MAX. QUTLET PRESSUREANY SECTION

DI PRESSIONE TRA
DUE SEZIONI

MAX. DIFFERENTIAL

MAX. PRESSIONE IN ENTRATA
MAX. INLET PRESSURE

CAMPO OPERATIVO VELOCITA DIVISORE

PRESSUREBETWEEN OPERATING FIELD DIVIDER 'S SPEED
SECTION
‘ PORTS ( SAE)
CONTIN. INTER. CONTIN. MIN. MAX.
(BAR)  (BAR) m (BAR) pm) (rem) N gl DRAIN
130 180 210 700 4000 G3/8" G3/8" G3/8"
3000 G 3/4” G1/2" G3/4”

DIMENSIONI - OVERALL DIMENSION (mm)

E F G H L M o P R
Y

TABELLA11 ( CARATTERISTICHEDIMENSIONALI& PRESTAZIONI) - CHART 11 ( DMENSION& PARAMETERCHARACTERISTIQ
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GHIM Hydraulics Srl G,'il"’)

EI
) (1] el ) R . (14 1]
S E” -D SERIE “HY -E
g Ivisori
3
> MAX. PR%NE IN USCITA SINGOLO STADIO
o MAX. LET PRESSUREANY SECTION
g Porara  PoRTATRNNN RUIESE RS
N SPECIFICA SINGOLA DUE SEZIONI MAX. PRESSIONE IN ENTRATA
% _ SEZIONE i MAX. INLET PRESSURE
3% TYPE SECTION DISPLACEM. Ssc1-'| " MAX. DIFFERENTIAL AMPO OPERATIVO VELOCITA DIVISORE
w VERSION CODE STAGE FLow PRESSUREBETWEEN OPERATING FIELD DIVIDER 'S SPEED
SECTION
PORTS ( SAE)
( cc/REV ) MIN. MAX. CONTIN. INTER. CONTIN. IN ouT DRAIN

(LPM )  (LPM) (W) (BAR)‘

336 36,0 110
351 51,0 130

G1'1/4 G3/4" G1"1/4

AGO

CORPO I

Questo documento € disponibile al sito Intermetw.ghim.it

DIMENSIONI - OVERALL DIMENSION (mm)

TABELLA12 ( CARATTERISTICHEDIMENSIONALI& PRESTAZION) - CHART 12 ( DMENSION& PARAMETERCHARACTERISTIQ

© Copyright - Riproduzione anche parziale vietata
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G STANDARD - HIGHT TEMPERATURE

A WODNPEFE O

MT -0
MT -P

MT -R

HY-F

AGO

FS

22

GRoup 0,5- STANDARD
GRouP 1- STANDARD
GRouP 2 - STANDARD
GRoup 3- STANDARD

GRouUP 4 - STANDARD

GHIM Hydides Srl

“Gilg Group, SECTION )

6
7
8

9

GRUPPO
MEEl 2N 73 4

GRouP 0,5- HIGH TEMPERATURE -

GROUP 1- HIGH TEMPERATURE
GROUP 2 - HIGH TEMPERATURE
GROUP 3 - HIGH TEMPERATURE

GROUP 4 - HIGH TEMPERATURE

TABELLA 13 ( GODIFICA - GRUPPOSTADIO - TIPO STADIO ) - CHART 13 ( GROUP PUMP - TYPE PUMP )

Some Flow Divider Applications

1P’I

lPZ 173 lP4

M Motor
P Pump
VM Relief Valve

F Filter

VE Electric 4/3 Double Effect
Valve Closed Centre

VDE Electric 4/3 Double Effect
Valve “Y-Center”

VSE Electric 3/2 Simple Effect
Valve

V1..4 Electric 2/2 Simple Effec:
Valve with Double Block

VP Priority Flow Regulatior
Valve

VB Check Valve

VOL1..40vercenter Double Effect
Valve

FD Rotary Flow Dividers

VDE

PIVISORE CON ELETTRO VALAVOLE - FLOW DIVI DERS WITH ELECTRIC\AAIRIS

TABELLA 14 ( $HEMI COLLEGAMENTO) - CHART 14 ( HYDRAULICSCHEME)

GHIM Hydraulics Srl - Via dell'Industria, 40 - 250FERBUSCO (BS) - Tel. 030.7704623 ( 4 linee r-&3x. 030.7704886 - Web: www.ghim.it
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GHIM Hydraulics Srl G']i"l’)

S EowW DIVIDERS -

dudity o Ta o

w A
p |

FLOW DIVIDERS - HOSES- CYLINDERS

MINI POWER PACK - REMOTE CONTROL MOBILE POWER PACK
TABELLA15 ( RCAMBI - OPTIONA) - CHART 15 ( $AREPARTS- OPTIONALS)

GHIM Hydraulics Srl - Via dell'Industria, 40 - 250ERBUSCO (BS) - Tel. 030.7704623 ( 4 linee r-&gx. 030.7704886 - Web: www.ghim.it 23
La GHIM si riserva il diritto di apportare senzaain preavviso qualsiasi modifica alle caratteribictecniche indicate in questo documento. | datiportati non sono vincolanti.



G,lim') GHIM Hydiis Srl

24

o ~
:

CYLINDER - VALVE - HAND PUMP

if

PUSH - BUTTONS SPIDER ELECTRIC KIT

TABELLA16 ( RCAMBI - OPTIONA) - CHART 16 ( $AREPARTS- OPTIONALS)
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HYDRAULIC COMPONENTS

GHIM Hydraulics Srl

Via dell’'Industria, 40
25030 ERBUSCO — BS — ITALY
Tel. +39.030.7704623 (4 lineer.a.)
Fax. +39.030.7704886
Web: www.ghim.it
Mail: info@ghim.it
Skype: ghim.hydraulics.srl.sve
Skype: ghim.hydraulics.srl.svi

Authorized Dealer



